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TURK STANDARDLARI ENSTITUS0

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
SATAM Z.C 17-80/80, ZC 17-80/150 VE Z.C 17-80/250 DAMGA PLANI

Uretici: Tokheim Sofitam Applications

Olcii Aleti Adi: Su Disindaki Stvilar I¢in Olgme Sistemi

Marka: Satam

Model / Tip: ZC 17-80/80, ZC 17-80/150, ZC 17-80/250

Aciklama (Gerekliyse): Bu damga plani; Su Digindaki Sivilar I¢in Olgme Sistemleri ile Bazi1 Olgii ve Tarti

Aletlerinin Muayene Yo6netmeliginin 17. maddesinin 11. fikrasina istinaden, 2000
yili dncesinde imal edilmis Satam marka ZC 17-80/80, ZC 17-80/150 ve ZC 17-
80/250 tanker Olgme sistemlerinin damga yerlerini agiklamak amaciyla
hazirlanmistir.

S6z konusu damga plani 6l¢ii aletinin 6l¢lim sonucunun uygun ¢ikmasi nedeniyle

hazirlanmis olup, ATEX Yonetmeligi kapsaminda uygunluk belirtmemektedir.

1. Olgii Aleti Tanim
Su Disindaki Sivilar i¢in Olgme Sistemleri asagidaki ana pargalardan olusmaktadir; (bkz. Sekil 1)
o  (osterge
e Kalibrasyon Mekanizmasi
e  Metre
e Manifold

e  (Gozetleme Cami

Gozetleme Cami

Manifold
Gosterge

Metre( Brodimetre)

Kalibrasyon Mekanizmasi

Sekil 1 Su Disindaki Sivilar i¢in Olgme Sistemleri

2. Damga Noktalar

Bu kisimda Tokheim marka tanker 6l¢iim sistemlerine ait damga noktalar1 agiklanacaktir.
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2.1. Gosterge

Gosterge damgalamasi, mekanik sayici iist muhafaza delikli civatalari ile metre (brodimetre) delikli baglanti
cwvatalarinin damga teli ile irtibatlandirilmasiyla gergeklestirilir. Elektronik gostergeli sayagta sayacin agilmasini
engelleyecek sekilde bir civata iizerine muayene damgasi ile damga yapilmalidir. Sekil 2’de elektronik ve mekanik

gostergelerin damga noktalar1 gosterilmistir.

Sekil 2 Gosterge Damga Yerleri

2.2. Kalibrasyon Mekanizmasi

Kalibrasyon mekanizmast damgalamasi, mekanizma muhafazasi tiizerinde bulunan kalibrasyon kapaginin
sokiilememesi ile saglanir. Kalibrasyon kapagi damgalamasi i¢in damga telinin en az iki civatadan gegmesi gerekmektedir.
(Petrodat 3003 gostergede kalibrasyon gosterge altindaki ayar civatasinin sokiilmesi ile yapildigindan dolay1 bu civatanin
Sekil 3’te en sagda bulunan gorselde gosterildigi gibi damgalanmasi gerekmektedir.) Sekil 3’te kalibrasyon mekanizmasi

ornek damgalamalari gosterilmistir.

e S

Sekil 3 Kalibrasyon Mekanizmas1 Damgalamalar1
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2.3. Metre ( Brodimetre )

Brodimetre damgalamasi metrenin on ve arka kapaklarmin birbirinden ayrilmasini engelleyecek bigimde, metre
flanglarinin deliklerinden veya flanslarda bulunan delikli civatalarin herhangi ikisinden damga teli gegirilirek damgalama
yapilmalidir. Metrede bulunan tiim kapaklarin damgalanmis olmasi gerekmektedir. Sekil 4’te 6rnek metre (brodimetre)

damgalamalari gosterilmistir.

Sekil 4 Metre(Brodimetre) Kapak Damgalamast Ornegi

2.4. Manifold
Metre ile manifold arasindaki baglanti flangi sokiilemeyecek sekilde flang iizerindeki en az iki delikli

crvata/somunlardan damga teli gegirilerek Sekil 5’te gosterildigi gibi damgalanmalidir. Manifold {izerine bagl bir gosterge,
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sicaklik dlcer veya kor tapa gibi ekipmanlar varsa, bu ekipmanlar yerinden sokiilemeyecek sekilde damgalanmalidir. Sekil

6’da 6rnek damgalama gosterilmistir.

- ) \
Sekil 6 Manifold Uzerindeki Ekipmanlar i¢in Ornek Damgalama

2.5. Gozetleme Cam (Varsa)
Manifold ¢ikis hattinda gozetleme cami varsa, gbzetleme caminin, manifold baglanti flang1 sokiillemeyecek sekilde,
damga teli en az iki delikli flang civata/somunlardan gegirilerek damgalama yapilmalidir. Error! Reference source not

found.’de 6rnek gozetleme cami damgalamasi gosterilmistir.

VER

=

Sekil 7 Gozetleme Cami1 Ornek Damgalamasi
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2.6. Elektronik Kutu

Elektronik gostergeli cihazlarda elektronik kutuya erisimin olmamasi i¢in Sekil 8’deki gibi damgalanmalidir.

Sekil 8 Elektronik Kutu Damgalamasi

2.7. Hava Ayiricl
Sistemde bulunan hava ayiricinin damgalanmasi gerekmektedir. Hava ayiricida vana bulunmasi durumunda vana

acik konumda, damga teli miimkiin olan en kisa sekilde ve vana kapatilamayacak sekilde damgalama yapilmalidir.

Sekil 9 Hava Ayirict Vana Damgalamasi
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2.8. Versiyon Ve Checksum Bilgileri

Petrodat 3003 model gostergelerde kullanilan yazilimlar ve bu yazilimlara ait checksum kodlar1 Tablo 1°de

gosterilmistir.
Messtechnisch relevantes Modul | Version Signatur
m-mif Lo.o 132311
m-mif 1.0.5 41220
m-mif 1.0.6 e42a%
m-tmup lLo.o 817678
m-tmup 1.0.7 0Ode79b
Lib3003db 1.0.0 cb8827
Lib3003db l.o3 d56a50
Lib3003db 1.0.4 a49be5
Lib3003db 1.1.0 aab%e7
m-hmi l.o.o 2f1966
m-hmi 1.0.23 e7cfob
m-hmi 1.0.24 52af24
m-hmi 1.1.0 leelfl
m-hmi 1.1.3 1521al
emf/ emfx 1.0.0 b442e7
emf/ emfx 1.0.14 37d2c2
umg 1.00 8acbb7
umg 1.12 bOa3dO
m-print 1.0.0 92973f
m-print 1.0.7 6a24d8
m-print 1.0.8 749906
m-print 1.11 f97cdf

3. Revizyon Tarihgesi

Dokiiman Bilgisi Revizyon Tarihi Yapilan Degisikler
¢ Yeni model bilgisi nedeniyle baslik ve igerikte degisiklik
yapilmistir.

15.01.39.RH.22 Revl 18.09.2024

o Elektronik gostergeler i¢in gosterge damgalamast,

kalibrasyon yeri damgalamasi, elektronik kutu damgalamasi
15.01.39.RH.22 Rev2 04.06.2025 gosterilmis ve Petrodat 3003 elektronik gostergeye ait
cheksum versiyon bilgileri eklenmistir.
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o Aciklama boliimiinde giincelleme yapilmistir.
15.01.39.RH.22 Rev3 20.11.2025

e Hava ayirici damgalamasina ait boliim eklenmistir.
15.01.39.RH.22 Rev4 25.03.2026
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