TURK STANDARDLARI ENSTITUS0

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
AVERY HARDOL HMSY DAMGA PLANI

Uretici/ithalatc :  Avery Hardoll Ltd.

Olcii Aleti Adi :  Su Disindaki Sivilar I¢in Olgme Sistemi

Marka Avery Hardoll

Model / Tip HBMY Serisi

Aciklama Bu damga plani; Su Disindaki Sivilar I¢in Olgme Sistemleri ile Baz1 Olgii ve Tart1

Aletlerinin Muayene Yonetmeliginin 17. maddesinin 11. fikrasina istinaden, 2008 y1l1
ve dncesinde imal edilmis Avery Hardoll marka HBMY Serisi Su Disindaki Stvilar I¢in

Olgme Sistemlerinin damga yerlerini agiklamak amaciyla hazirlanmustir.

S6z konusu damga plani 6l¢ii aletinin 6l¢lim sonucunun uygun ¢ikmasi nedeniyle

hazirlanmis olup, ATEX Ydnetmeligi kapsaminda uygunluk belirtmemektedir.

1. Olcii Aleti Tanim

Su Disindaki Stvilar I¢in Olgme Sistemleri asagidaki ana pargalardan olusmaktadir; (bkz. Sekil 1)

Gosterge

Kalibrasyon Mekanizmasi
Metre

Manifold

Gozetleme Cami (varsa)
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2. Damga Noktalar
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Bu béliimde Avery Hardoll marka Su Disindaki Sivilar i¢in Olgme Sistemlerine ait damga noktalari agiklanacaktir.
2.1. Gosterge
Gosterge damgalamasi, mekanik sayici list muhafaza delikli civatalari ile metre (brodimetre) delikli baglanti

civatalarinin damga teli ile irtibatlandirilmasiyla gerceklestirilir. Sekil 2°de gostergenin damga noktalar gosterilmistir.

Sekil 2 Gosterge Ornek Damgalamasi
2.2. Kalibrasyon Mekanizmasi

Kalibrasyon mekanizmasi damgalamasi, mekanizma muhafazasi iizerinde bulunan kalibrasyon kapagmin
sokiilememesi ile saglanir. Kalibrasyon kapagi damgalamasi i¢in damga telinin en az iki civatadan gegmesi gerekmektedir.

Sekil 3’te kalibrasyon mekanizmas: 6rnek damgalamalar1 gosterilmistir.
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Sekil 3 Kaibréisyon Mekanizmast Damgalamasi

2.3. Metre

Brodimetre damgalamas1 metrenin 6n ve arka kapaklarmin birbirinden ayrilmasini engelleyecek bigimde, metre
flanslarinin deliklerinden veya flanslarda bulunan delikli civatalarin herhangi ikisinden damga teli gegirilerek damgalama
yapilmalidir. Metrede bulunan tiim kapaklarin ve metre {izerindeki varsa kor tapalarin damgalanmis olmasi gerekmektedir.

Sekil 4’te 6rnek metre (brodimetre) damgalamalar1 gosterilmistir.

Dokiiman Kodu: 15.01.39.RH.54 Yaymn Tarihi: 7.02.2024 Revizyon Tarih/No: 7.02.2024/0

Bu dokiimanin giincelligi, elektronik ortamda TSE Dokiiman Yoénetim Sisteminden takip edilmelidir. Sayfa2/4



TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

MUAYENE GOZETIiM MERKEZi BASKANLIGI
AVERY HARDOL HMSY DAMGA PLANI

2.4. Manifold
Metre ile manifold arasindaki baglanti flangi sokillemeyecek sekilde flang tizerindeki en az iki delikli

civata/somunlardan damga teli gecirilerek Sekil 5’te gosterildigi gibi damgalanmalidir. Manifold lizerine bagl bir gosterge,

sicaklik 6lger veya kor tapa gibi ekipmanlar varsa, bu ekipmanlar yerinden sokiilemeyecek sekilde damgalanmalidir.

A el

Sekil 5 Manifold Ornek Damgalama
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2.5. Gozetleme Cam (Varsa)
Manifold ¢ikis hattinda gézetleme cami varsa, gozetleme caminin, manifold baglanti flang1 sokiilemeyecek sekilde,
damga teli en az iki delikli civata/somunlardan gegirilerek damgalama yapilmalidir. Sekil 6’da 6rnek gbzetleme cami

damgalamasi gosterilmistir.

Sekil 6 Gozetleme Cami Ornek Damgalamasi
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