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> TASIMACILIK MUDURLUGU
C

1. GIRiS

Tehlikeli Madde ve Kombine Tasimacilik alanlarinda yapilan diizenlemelere adaptasyon
siirecinde olan {ilkemizin; ihtiya¢ duydugu tasarim onay ve sertifikalandirma islemlerine
yonelik hazirlanmis olan bu dokiiman ile TSE Tehlikeli Madde ve Kombine Tagimacilik
Midiirliigii'’ne yapilacak basvurular ve bagvurularda izlenecek siirecin iireticilerimize
aciklanmas1 amaglanmustir.

2. TANIMLAR, KISALTMALAR ve STANDARTLAR

Tehlikeli madde tasimaciliginda kullanilan IBC ve Biiylik Ambalajlarin tasarim onay siirecleri
bu dokiiman ile uluslararasi anlagmalarin ilgili boliimlerine uygun olarak diizenlenmektedir.

Tablo 1. Tanimlar

IBC Mekanik ellegleme i¢in tasarlanmis kati veya esnek portatif
ambalajlardir.
ONARILMIS IBC Bir ¢arpma etkisi veya bagka bir nedenle (6rnek: bozulma,

kirilganlik veya tasarim tipine oranla mukavemetin azalmasina
iliskin kanitin oldugu diger durumlar) tasarim tipine uymasi i¢in
ve tasarim tipi testlerine dayanabilmesi i¢in yenilenen metal, sert
plastik veya kompozit IBC anlamina gelir.

BUYUK AMBALAJ Mekanik ellecleme i¢in tasarlanmis, igerisinde nesneler veya ig
ambalajlar bulunduran dis ambalajlardir.

IBC Orta Boy Dokme Yiik Konteyner

TMKT Tehlikeli Madde ve Kombine Tasimacilik Miidiirligi

AMBALAJLAMA GRUBU I Yiiksek derecede tehlikeli mallar

AMBALAJLAMA GRUBU II Orta derecede tehlikeli mallar

AMBALAJLAMA GRUBU III Diisiik derecede tehlikeli mallar
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Tablo 2. ilgili Standartlar*
STANDART NUMARASI ACIKLAMA

TS EN ISO 16106

Ambalajlama - Tehlikeli emtia i¢in tagima ambalajlar1 - Tehlikeli emtia
ambalajlari, orta boy dokme yiik konteynerleri (ODK) ve biiyilik
ambalajlar - ISO 9001'in uygulanmasi ile ilgili kilavuz bilgiler

ISO 535 Paper and board - Determination of water absorptiveness - Cobb
method
ISO 3036 Board - Determination of puncture resistance

TS EN ISO 16467

Ambalajlama - Tehlikeli maddelerin nakil ambalajlar1 - Adyk'ler i¢in
deney metotlar1

TS EN ISO 16101

Ambalajlama - Tehlikeli maddelerin nakil ambalajlart - Plastik
uyumluluk deneyleri

* ADR, RID, IMDG CODE
durumlarina yonelik ilgili uygu

3. KAPSAM

ve IATA DGR’nin hiikiimlerinde tanimlanan standartlarm gilincellik
lama kurallar1 ve siireci gegerlidir.

Bu dokiimanda yapilan tanimlamalar, tasarim onay1 ve siiregleri,

e Uluslararas1 anlagmalarda gegen 6zel ambalajlama talimatlarina gore belirli tehlikeli

maddelerin taginmasi ic¢in uluslararasi anlagmalarin gereklerine uygun olarak iiretilen
IBC’lert;

Siif 2 ambalajlart (aerosoller de dahil olmak iizere nesneler i¢in kullanilan biiyiik
ambalajlar disindaki), Siif 6.2 ambalajlart (BM No. 3291 tiirii klinik atiklar igin
kullanilan biiylik ambalajlar digindaki) ve radyoaktif malzeme igeren Smif 7
ambalajlar1 hari¢ uluslararasi anlagsmalarin gereklerine uygun olarak fiiretilen biiyiik
ambalajlar1

kapsar.

31

IBC’ler

IBC kapasiteleri asagidaki gibi olmaktadir:

Ambalajlama grubu II ve III"lin katilar1 ve sivilari i¢in en fazla 3 m?;

Ambalajlama grubu I kati maddelerini ambalajlamak ic¢in kullanilan esnek, sert
plastik, kompozit, karton veya tahta IBC’ler en fazla 1.5 m?,

Ambalajlama grubu I kat1 maddelerini ambalajlamak i¢in kullanilan metal IBC'ler en
fazla 3 m3;

Sinif 7'e ait radyoaktif malzemeler i¢in en fazla 3 m?

IBC’lerin imal edilebilecegi malzemeler ve kodlar1 EK 1°de gosterilmektedir.
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3.2 Biiyiik Ambalajlar

Biiyliik Ambalajlar, 400 kg net agirliktan veya 450 litre kapasiteden fazladir fakat biiytlik
ambalajlarin hacmi 3 m? ten fazla olmamalidir.

Biiyiik Ambalajlarin kodlar1 EK 2’de gosterilmektedir.

3.3 1lk Muayene

Her metal, sert plastik ve kompozit IBC belirlenen kapsama gore ilk muayeneye tabi
tutulacaktir (Tablo 3).

Tablo 3. IBC’lerin ilk muayene kapsam

IBC Ik Kapsam
e Isaretleme dahil tasarim tipine uygunluk;
BC Ik e Icve dis durum;
(Metal/Sert plastik/Kompozit) (Onarildiktan e Hizmet te¢hizatinin diizgiin isleyisi
Sonra) e 21 ve 31 kodlu her metal, sert plastik ve
kompozit IBC’ler i¢in sizdirmazlik testi

4. UYGULAMA

TMKT Miidiirliigii tarafindan, IBC ve Biiyilk Ambalajlar icin asagidaki akis semasinda
belirtilen siire¢ uygulanarak Tasarim Onay Belgesi ve Uretim ve Uretim Yeri Onay Belgesi
diizenlenmektedir. Bagvurular web sitesi lizerinden alinmaktadir (www.tse.org.tr).

HAZIRLAYAN:

KONTROL EDEN: ONAYLAYAN:
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4.1

Basvuru Dokiimanlar

NO | DOKUMANLAR

1 Kalite yonetim sistemi belgesi
Firma biinyesinde yapilabilen deneylerin listesi (bkz. Orta Boy Dokme Yiik Konteynerlerin ve
Biiyiik Ambalajlarin Tasarim Onay Siireci)

3 Imalat akis semas: (hangi asamadan sonra ilgili hangi testlerin yapilacagi bu kisimda
bildirilecektir)

4 Kalite plam1 (organizasyon semasi, kurulus i¢i yetkilendirmeler, ilgili prosediirlere atiflar bu
kisimda bildirilecektir) ve iiretim asamasinda kullanilan parti bliylikliigii tanimi1

5 Tasarim ve iiretim i¢in kullanilan standartlarin listesi

6 Tiim varyasyonlar dahil olmak iizere ambalaj tanimi
Ilgili uluslararas1 yonetmeliklere gore talimatlar veya iiriine 6zel olarak tasinan tehlikeli

7 mallarin listesi; IBC’ler i¢in, varsa 6zel doldurulma kosullar1 (sicaklik vb.) ve tasima kosullar
(kati-s1v1 siispansiyon vb.)

8 Tasinacak Maddenin (Maddelerin) ile ilgili ekteki kimyasal ve fiziksel 6zellikler
Genel montaj c¢izimi veya c¢izimleri, hesaplamalar i¢cin kullanilan boyutlar; iiriintin, hizmet
techizatinin, yapisal techizatinin boyutlari; uygunlugu dogrulamak igin gerekli isaretlemeler

9 ve/veya etiketlemeler dahil ayrintili ¢izimler.
*Bagvuru ara yliziinde tasarim dosyalar1 TIFF versiyonu formatinda yiiklenecektir. Ayrica
tasarim dosyalar1 elden CD ile CAD, STP, VDA ve LGES formatlarindan herhangi biri ile
teslim edilecektir.

10 | Hesaplama notlar1 ve sonuglari (azami net kiitle, kapasite, dolum miktar: hesaplar1)
Her parga, alt parca, astar, hizmet ve yapisal techizat (contalar/sizdirmazlik

1 elemanlari/kapaklar...) i¢in iiretimde kullanilan standartta istenilen malzemelerin ve esdeger
malzeme niteliklerinin listesi, varsa sertifikalar1 veya ilgili uluslararasi s6zlesmeye uygunlugu
gosteren esdeger beyan
Kalic1 olarak bir araya getirme igleminin onaylanmis niteligi (Kaynak Prosediirii Sartnamesi,

12 ] :
Kaynak Yontem Testleri vb.)

13 | Kalic1 olarak bir araya getirme operatorlerinin sertifikalar

14 | Isil islemin (islemlerin) tanimi

15 Tip onay1 ve iiretim i¢in standartlarda veya ilgili uluslararasi sdzlesmelerde listelenen tiim ilgili
testlerin prosediirleri, tanimlar ve kayitlari

16 | Tiim Basvuru sahiplerince onayli imza sirkiileri

17 | Marka tescil belgesi ya da miiracaat ettigine dair belge

18 | Kurulusun tiizel kisiligini gdsterir belgeler (Ticari sicil kaydi, oda sicil kaydi gibi)

19 | 6 Mart 2013 tarihinden Once, iirline ait tasarim onay belgesi var ise belgenin bir kopyasi

20 Bagvuru sahibi disinda, baska bir tesiste iiretim var ise, tlretim tesisinde denetleme
yapilabilecegine yonelik liretim yeri sorumlusunca imzalanmis taahhiitname

21 [ Basvuru iicretinin yatirildigina dair dekont
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4.2 IBC ve Biiyiik Ambalajlarin Tip Testleri

Her bir IBC ve Biiyiik Ambalaj tasarim tipi onaylanmadan 6nce sirasiyla Tablo 5’de ve Tablo
6’ da on goriilen testleri basariyla gegmelidir. Bir IBC ve Biiylik Ambalajlarin tasarim tipi;
tasarim, biiyiiklilk, malzeme ve kalinlik (Tablo 4), iiretim ve doldurma ve bosaltma sekline
gore belirlenir.  Verilen tasarim onaylari, tasarim tipinden yalnizca daha kiigiik dis
boyutlariyla farklilik gosteren IBC ve Biiyiik Ambalajlar1 da icermektedir. Metal IBC ve
Metal Biiyiik Ambalajlarda tahribatsiz muayene; Plastik IBC’lerde kimyasal uyumluluk ve
gerekirse gecirgenlik testleri yapilacaktir.

Testler tasarim, malzeme veya liretim seklinde bir degisiklik yaratan her bir modifikasyon

durumunda tekrarlanmalidir.

Tablo 4. IBC ve Bilyiikk Ambalajlar icin Malzeme Testleri (TS EN ISO 16106)

Malzeme

Kriter

Metal

Kalinlik, lineer boyutlar
(Cekme dayanimi ve uzama
Sertlik

Kagit (torbalar icin)

Gramaj
(Cekme dayanimi ve uzama
Kopma enerjisi absorpsiyonu

Plastik, graniil/toz

Erime akis hiz1
Yogunluk
Gecirgenlik (benzen, toluen veya ksilen taginacaksa, IBC’de)

Fiber levha

Gramaj

Kalinlik

Patlama Dayanimi

Delinme Testi

Kenar/yiizey ezilme dayanimi
Cobb testi

Plastik film

Kalinlik veya gramaj
Erime akis hizi
Cekme dayanimi ve uzama

Dokuma kumas

Gramaj
Atk1 ve ¢ozgli sayisi/Alan
Kopma Dayanimi ve Uzama

Tahta, (dogal/ yeniden Gramaj
Nem
yapilandirilmis) Kalnhk
Kalinlik
Kontrplak Katman Sayis1
Gramaj

HAZIRLAYAN:

Sayfa8 /17

KONTROL EDEN: ONAYLAYAN:




Ulasim ve Lojistik Sistemleri

TASIMACILIK MUDURLUGU

Dokiiman No | ULM-02-TL-02-002

’ TEHLIKELI MADDE VE KOMBINE

4 ORTA BOY DOKME YUK Yaymn Tarihi | 01/07/2013

KONTEYNERLERIN VE BUYUK
AMBALAJLARIN TASARIM ONAY Revizyon Tarihi| 04.12.2013 | No
Merkezi Baskanhig TALIMATI

ADR, RID, IMDG-Code ve IATA-DGR uluslararas1 anlasma ve yonetmelikleri, tehlikeli
madde tasimaciliginda kullanilan IBC gerekleri acisindan ayni tasarim hiikiimleri icermekle
beraber, IATA-DGR havayolunda sadece UN 3077 kodlu (¢evre i¢in tehlikeli madde, kati,
b.b.b) maddelerin tasinmasina izin vermekte, sivi tasinmasma ve 13H1 ve 13H2 kodlu
IBC’lerin kullanimina izin vermemektedir. Diger yandan, IMDG-Code 31H1, 31H2, 31HZ1,
31HZ2 kolu IBC’lerin 6n hazirlik kimyasal uyumlulugu i¢in ADR, RID ve IATA-DGR’den
farkliliklar igermektedir.

ADR, RID, IMDG-Code uluslararasi anlasma ve yoOnetmelikleri, tehlikeli madde
tasimaciliginda kullanilan biiylik ambalaj gerekleri agisindan ayni tasarim hiikiimleri
icermekle beraber, IATA-DGR havayolunda tehlikeli maddelerin tasmmasinda biiyiik

ambalajlarin kullanimini igermemektedir.

Tablo 5. IBC tasarim tipi testleri (sirasiyla)

IBC tipi Titregim® Alttan Ustten Istifleme® | Sizdirmazlik Hidrolik Diigiirme | Yirtma | Devirme | Dogrultma®
kaldirma | kaldirma 2 basing

Metal:
11A, 11B, v a . - e e
1IN - 1’inci 2’nci 3’{lincii - - 4’{incii - - -
%}II\\I’ 21B, - 1’inci 2 2’nci 3’linci 4’lincii 5’inci 6'nc1 ¢ - - -
31A,31B,3IN 1’inci 2’nci ? 3’linci 4’{incii 5’inci 6’nc1 7’nci © - - -
Esnek 4 - - x¢ X - - X X X X
Sert plastik:
11H1, 11H2 - 1’inci 2 2’nci 3’linci - - 4’lincii - - -
21HI, 21H2 - 1’inci 2 2’nci 3’linci 4’{inci 5’inci 6’nc1 - - -
31HI, 31H2 1’inci 2’nci @ 3’linci 4’linci & 5’inci 6’nc1 7’nci - - -
Kompozit:
11HZ1, v a . - e ee
11HZ2 - 1’inci 2’nci 3’linci - - 4’linci - - -
21HZ1, v a . - - e e
2 1HZ2 - 1’inci 2’nci 3’linci 4’{incii 5’inci 6'nci - - -
31HZ1 . a - - . .

) > ) s s " s ) ’ e ) ) )
31HZ2 1’inci 2’nci 3’linci 4’linct 5’inci 6’nc1 7’nci
Fiber levha - 1’inci - 2’nci - - 3linci - - -
Ahsap - I’inci - 2’nci - - 3’lincii - - -

a . IBC’ler bu ellegleme yontemi igin tasarlandiysa.

b. IBC’ler istiflenmeye yonelik olarak tasarlandiysa.

c. IBC’ler, iistten veya yandan kaldirilmaya yonelik tasarlandiysa.
d. x’in isaret ettigi gerekli test; bir testi gegmis olan IBC herhangi bir sirada diger testler i¢in kullanilabilir.
e. Ayni1 tasarimdaki baska bir IBC diigiirme testi i¢in kullanilabilir.
f. Ayn1 tasarimdaki bagka bir IBC titresim testi i¢in kullanilabilir.
g. Tkinci IBC, 6n saklama isleminin hemen ardindan verilen sira disinda kullanilabilir.

HAZIRLAYAN:

KONTROL EDEN: ONAYLAYAN:
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Tablo 6. Biiyiik Ambalajlar i¢cin Tasarim Testleri

Alttan '}‘fu'kleme araglart donatilmis her tirlii biyiik Alttan Kaldirma
ambalaj i¢in
Ustten kaldirilmak {izere tasarlanmis ve kaldirma Ustten Kaldirma
iiniteleriyle donatilmisg tiim biiylik ambalajlar tipleri icin
Birbiri {izerine istiflenecek sekilde tasarlanmis tiim _

o Ce . Istifleme
biiylik ambalaj tipleri i¢in
Tiim bliyiik ambalajlar i¢in Diisiirme

4.3 Seri iiretim IBC’ler icin dogrulama

Firmalar, {iretilen, yeniden {liretilen veya onarilan IBC’ler i¢in, onaylanan tip onaya uygun
olarak iiretim yapildigini temin etmek amaciyla tatmin edici bir kalite glivence programina
sahip olmalidir. Dogrulama, gecerli kilma test ve muayeneleri bu programa uygun olmalidir.
Uretici firmanin Tablo 7 ve Tablo 8 deki sikliklarda ilgili parametre ve testlerle dogrulama
ve gecerli kilma islemlerini yaptigina dair belge ve dokiimanlar1 TMKT Miidiirliigline

sunmas1 gerekmektedir.

Tablo 7. IBC’lerin iiretimi sirasinda dogrulama parametreleri ve dogrulama sikliklar: (TS EN

ISO 16106)*°

IBC Tipi Test/Ozellik Siklik
Metal Boyutlar
Dara agirlik 1 /8 saat
Yiizey Islemleri
Conta/Kapama/Kapaklarin montaji
Plastik ve kompozitlerin plastik Boyutlar, duvar kalinlig1 dagilimi 1/parti
i¢ kabi Kaynak dikislerinin goriiniimii 2/parti
Dara agirlik 2/parti
Ahsap Boyutlar 1/ 250 firlin
Dogru birlestirme (6rn. ¢givileme motifi ) 1/ 250 iirlin
Kapaklarin montajt 1/ 250 iirlin
Yiizey Islemleri/astarlar 1/ 250 iiriin
Fiber levha Boyutlar 1/ vardiya
Girinti(K1vrim) ve baglantilarin goriiniisii 1/ 250 iriin
Esnek Boyutlar 1/ 250 tirtin
Dikiglerin ve baglantilarin goriiniisii 1/ 250 iiriin

2 Parti degisimi belirtilen saatten veya sayidan énce oluyorsa her partide bir yapilacaktir.
b Farkh iiretim hatlar: var ise her biri ayr1 degerlendirilecektir.
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Tablo 8. Uretilen IBC’lerin performans gecerli kihnmasi igin sikhklar

IBC Tipi Test Sikhik
S1v1 tagtyan metal Sizdirmazlik Testi Her iiriin
Hidrolik Basing testi 1/ ay
Tahribatsiz Muayene 1/100 iiriin
Kat1 tagiyan metal Tahribatsiz muayene 1/hafta
Hizmet techizatinin ¢aligmasi -
’ testleri o Her trtin
S1v1 tagiyan plastik ve Sizdirmazlik testi Her iiriin
kompozit Hidrolik Basing testi 1/(3 ay)
Kati tasiyan plastik ve Diisme testi 1/(3 ay) veya 1/1000 {iriin
kompozit Hizmet techizatinin ¢aligmasi -
testleri Her trtin
Kati tastyan fiber levha ve Diisme Testi 1/(3 ay)
ahsap Istifleme testi 1/(3 ay)
Kati tasiyan esnek Diisme testi 1/1000 {iriin
Ustten kaldirma testi 1/(3 ay) veya 1/1000 {iriin

2 Parti degisimi belirtilen saatten veya sayidan énce oluyorsa her partide bir yapilacaktir.
b Farkli iiretim hatlar: var ise her biri ayr1 degerlendirilecektir.

4.4 Uretim Denetimi

Uretim denetiminde bagvurulan tasarim tipi igin firmanin yapabilirligi;

- Uretim Kayztlari,

- Testlerin raporlari,

- Isil igslem kayaitlari,

- Kalibrasyon kayaitlari,
- Kalite sisteminin,

- Firma teknik altyapisi,
- Ilk muayene testleri

Incelenmesi yoluyla denetlenecektir.
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Kalite denetimi:

TMKT Midiirliigli, bagvuru sahibinin kalite sistemini idame ettiginden ve kalite sistemini uyguladigindan emin
olmak i¢in yetki siiresi boyunca periyodik denetimler yapabilir. Asagidaki hiikiimlere uyulmalidir:

e 12 aylik bir siire zarfinda asgari bir denetim yapilir;

e TMKT Midiirliigii ek ziyaretler, egitimler, teknik degisiklikler, kalite sisteminde degisiklikler isteyebilir;
bagvuru sahibi tarafindan yapilan muayenelerde ve testlerde smirlamalar veya yasaklamalar
uygulayabilir.

e TMKT Miidiirliigli, kalite sistemindeki degisiklikleri degerlendirir ve degistirilen kalite sisteminin ilk
denetim zorunluluklarin1 karsilayip karsilamayacagina veya tam bir degerlendirmenin gerekli olup
olmadigina karar verir;

e TMKT Miidiirliigii basvuru sahibine bir ziyaret veya denetim raporu verir.

Ilgili zorunluluklara uyulmamasi durumunda, TMKT Miidiirliigii diizeltici énlemlerin alindigindan emin olur.
Diizeltici Onlemler belirlenen siire i¢inde alimmazsa, TMKT Miidiirliigli kurum i¢i muayene hizmetinin
faaliyetlerine devam etmesi i¢in gerekli izni askiya alir veya iptal eder.

Imalatcinin Kalite Sistemi

Kalite sistemi ireticinin benimsedigi tiim unsurlari, gereksinimleri ve hitkiimleri igermelidir. Bu sistem, yazili
politikalar, prosediirler ve talimatlar seklinde sistemli ve diizenli olarak belgelendirilmelidir. Ozellikle asagida
belirtilen hususlarin yeterli agiklamalar1 yer almalidir:

e Organizasyonel yapi, personelin tasarim ve {iriin kalitesi bakimindan sorumluluklari;

e Uriiniin tasarimi esnasinda kullanilacak tasarim kontrolii ve tasarim dogrulama teknikleri, siirecler
kaplarin tasarimi sirasinda izlenecek prosediirler;

Bagvurulacak iiriinle ilgili tiretim, kalite kontrol, kalite giivence ve siire¢ iglem talimatlart;

Muayene raporlari, test verileri ve kalibrasyon verileri gibi kalite kayitlari;

Kalite sisteminin verimli ¢aligmasini saglamak {izere yonetim incelemelert;

Miisteri gereksinimlerinin nasil karsilandigini agiklayan siireg;

Belgelerin ve revizyonlariin kontroliine iliskin siireg;

Uygun olmayan {iriiniin, satin alman aksamlarm, ara ve nihai malzemelerin kontrol yontemleri ve ilgili
personel i¢in egitim programlari ve kalifikasyon prosediirleri.

Kalite sisteminin idame edilmesi

Uretici, kalite sistemini idame ederek yeterli ve etkili siirdiiriilmesini saglamalidir. Uretici kalite sistemini
onaylayan TMKT Miidiirligiinii planlanan her tiirlii degisiklik hakkinda bilgilendirmelidir. Degistirilecek kalite
sisteminin ilgili hiikiimleri karsilaylp karsilamadigmin belirlenmesi amaciyla Onerilen degisiklikler
degerlendirilir.
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5. ISARETLEME

Isaret, IBC ve Biiyiik Ambalajlarin basariyla test edilmis bir tasarim tipine tekabiil ettigini ve
sertifikada anilan zorunluluklar1 karsiladigini ifade etmektedir. Uluslararasi anlagsmalara
uygun imal edilen ve kullanim1 amaglanan her bir IBC ve Biiyiik Ambalaj kalici, okunakli ve

kolayca goriilen bir yere yerlestirilmis olan bir isaret tasimalidir.

IBC’ler:

m

\n IBC TiPi / TEHLIKE SINIFI /.. ../ TR / URETICI KODU/ SERTIFIKA NO / ISTIF TEST YOKUO/AZAMI BRUT KUTLE

.. .. yazan yere orta boy dokme yiik konteynerinin tiretildigi AY YIL yazilacaktir.

Her IBC ek olarak, muayene icin kolaylikla erisilebilecek bir yere kalici sekilde ilistirilmis
asinmaya dayanikli bir plaka tizerinde gosterilebilecek olan asagidaki bilgileri tasiyacaktir:

EKk isaretler IBC kategorisi
Metal | Sert plastik | Kompozit | Fiber levha | Ahsap
20 °C’de litre kapasitesi® X X X
Dara kiitle, kg * X X X X X
Varsa, test (gosterge) basinci, kPa X X
veya bar ? cinsinden
Maksimum doldurma/bosaltma basinci, X X X
kPa veya bar
Go6vde malzemesi ve min kalinlik, mm X
Son si1zdirmazlik testi tarihi (ay ve yil) X X X
Son muayene tarihi (ay ve yil) X X X
Imalat¢inin seri numarasi X
Izin verilen maksimum yﬁkb X X X X X

2 Kullanilan birim belirtilecektir.
b Bu ilave igaret, 1 Ocak 2011 tarihinden itibaren imal edilen, onarilan veya yeniden imal edilen tiim IBC’ler igin gegerli

olacaktir.

IBC kullanimu sirasinda izin verilen azami istifleme yiikii, bir sembolde asagidaki gibi gosterilir:

N
P ) > -
:‘f\tg Etg -1 \
s =4
YL _ YL -
- Asgari ebat > - Asgari ebat >
100 mm 100 mm
istiflenebilen Istiflenemeyen

Bu sembol, en az 100 mm’ye 100 mm boyutlarinda olacak, dayanikl ve goriilebilir bir yerde yer
alacaktir. Kiitleyi belirten harfler ve rakamlar en az 12 mm yiikseklikte olmalidir.
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> TASIMACILIK MUDURLUGU

Biiyiik Ambalajlar:

@ BUYUK AMBALAJ TiPi / TEHLIKE SINIFI/ . ../ TR/ URETICi KODU/ SERTIFIKA NO / ISTIF TEST YUKU/AZAMI BRUT KUTLE

.. .. yazan yere biiyiik ambalajin tiretildigi AY YIL yazilacaktir.

6. KAYITLAR VE DOKUMANTASYON

Tasarim gegerlilik siiresi 10 yil olup, iiretici veya basvuru sahibi tip onay1 i¢in teknik belgeler
dahil, tasarim tipi onay sertifikalarini ve uygunluk sertifikalarint muhafaza eder. Tasarima ait
kayitlarin saklanma stiresi 20 yildir.

7. UCRETLENDIRME

Ucretlendirmede basvuru islemleri, tasarim 6n degerlendirme asamas1 ve Birlesmis Milletler
Numaras1 Kayit Ucreti pesin alinmaktadir. Saha denetimi, iiretim yeri incelemesi ve varsa
prototip lizerinde gerceklestirilecek deneyler, deney sonuglarinin tasarim sartlarina gore
degerlendirilmesi ve raporlama ile onay sertifikas1 diizenleme asamalarina yonelik {icretleri
kapsamaktadir.

Tasarim1 yapilan her bir ambalaj veya kaba yonelik gerceklestirilecek deneyler ve
streglerdeki farkliliklar nedeniyle; licret hesaplamasi ayr1 ayri1 yapilarak {ireticiye bilgi
verilecektir.
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EK1

IBC’ler 6zelliklerine gore Tablo 7' da belirtilen iki rakam, sonrasinda malzeme 6zelliklerini
gosteren biiylik harf(ler) ve arkasindan da, miinferit bir boliimde bahsi geciyorsa, IBC
kategorisini gosteren bir rakamdan olusan kodlarla (Tablo 8) ifade edilmektedir.

Tablo 9. IBC tip numaralari ve malzeme kodlar:

IBC tipi | Ozellik E:(liffme Malzeme
Sert A Celik (tiim tipleri ve ylizey islemleri)
11 Katilar icin B Aliiminyum
Yercekimi ile doldurulup bosaltilan C Dogal ahsap
Sert D Kontrplak
21 Katilar igin F Yeniden yapilandirilmis ahsap
10 kPa’dan (0.1 bar) yiiksek basin¢la .
doldurulup I:Eosaltlla)nyu ’ G Fiber levha
31 Sert H Plastik malzeme
Sivilar i¢in L Tekstil
Esnek M Kagit, cok katmanl
13 Katilar icin N Metal (celik veya alliminyum harig

metal)

Yergekimi ile doldurulup bosaltilan

IBC kodunun arkasindan "W" harfi gelebilir. “W" harfi, kodun isaret ettigi tiple aym
olmasina ragmen IBC’nin uluslararasi anlasmadaki ilgili boliimden farkli bir &zellikte
iiretildigini ve ayni1 boliimiin zorunluluklar1 uyarinca esdeger kabul edildigini gostermektedir.

HAZIRLAYAN:
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Tablo 10. IBC kodlar:

Malzeme Kategori Kod
A. Celik katilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis 11A
katilar i¢in, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmis 21A
stvilar i¢in 31A
B. Aliiminyum katilar icin, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmig 11B
katilar icin, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmig 21B
sivilar i¢in 31B
N. Celik veya katilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmusg veya bosaltilmig 1IN
aliminyum hari¢ katilar i¢in, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmig 21N
stvilar i¢in 3IN
H. Plastik dokumali plastik, kaplamasiz veya astarsiz 13H1
dokumali plastik, kaplamali 13H2
dokumali plastik, astarlt 13H3
dokumali plastik, kaplamali ve astarli 13H4
plastik tabaka 13H5
L. Tekstil kaplamasiz veya astarsiz 13L1
kaplamali 13L2
astarlt 13L3
kaplamali ve astarli 1314
M. Kagit ¢ok katmanli 13M1
cok katmanli, su gecirmez 13M2
H. Sert plastik katilar icin, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, yapisal 11H1
techizatla donatilmis
katilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, desteksiz 11H2
katilar i¢in, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmis, yapisal 21H1
techizatla donatilmis
katilar i¢in, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmis, desteksiz 21H2
stvilar i¢in, yapisal techizatla donatilmis 31H1
stvilar i¢in, desteksiz 31H2
HZ Plastik i¢ kaba katilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, sert plastik i¢ 11HZ1
sahip, kompozit * kapla birlikte
katilar icin, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, esnek plastik ic | 11HZ2
kapla birlikte
katilar i¢in, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmis, sert plastik i¢ 21HZ1
kapla birlikte
katilar icin, basing altinda doldurulmus veya bosaltilmis, esnek plastik ic | 21HZ2
kapla birlikte
stvilar icin, sert plastik i¢ kapla birlikte 31HZ1
stvilar i¢in, esnek plastik i¢ kapla birlikte 31HZ2
G. Fiber Levha katilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis 11G
C. Dogal ahgap |kat11ar icin, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, i¢ astarla birlikte| 11C
D. Kontrplak [katilar icin, yer cekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, i¢ astarla birlikte] 11D
F. Yeniden atilar i¢in, yer ¢ekimiyle doldurulmus veya bosaltilmis, i¢ astarla birlikte| 11F
yapilandirilmig ahsap

* Kod, Z harfi yerine, dig muhafaza igin kullanilan malzemeyi niteleyen harf (Tablo 7) ile tamamlanacaktir.
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Tablo 9.Biiyiik ambalajlar i¢in kullanilan kodlar

Kullanilan

Ambalaj tipi Ambalajin yapildig1 malzeme Ozel durum
rakam
) Biiyliik Ambalaj kodunun
A. Cf}lk. arkasindan "W" harfi gelebilir.
]é‘ 801{1211 rglu;n “W" harfi, kodun isaret ettigi
D. K01g1trplal$< p tiple ayn1 olmasina ragmen
Sert biiyiik F. Yeniden yapilandirilmis ahsap biiyiik amba}a}j n gll%§lf1rar351
ambalajlar igin 50 G. Fiber levha anlagmadaki ilgili boliimden
H. Plastik malzeme farkl1 bir 6zellikte iiretildigini
N. Metal (¢elik veya aliiminyum ve ayn1 boliimiin
harig metal) zorunluluklari uyarinca
esdeger kabul edildigini
Ost ktedir.
Esnek biiytik H. Plastik malzeme sovemEEE
ambalajlar i¢in 51 M. Kagit, cok katmanh

HAZIRLAYAN:

KONTROL EDEN:

Sayfa17 /17

ONAYLAYAN:




