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ULAŞIM SİSTEMLERİ MERKEZİ BAŞKANLIĞI

[image: image1.jpg]ATP ÜRETİCİ BEYAN FORMU

	Firma ve Ekipman Bilgileri

	Başvuru Firması
	

	Başvurulan İşaretleme
	 RRC FNA   FRB        FRC        IR        IN       
 Diğer: .…..
	  X  



	Araç türü
	……………………………………………………………………………(N1,N2,N3,O1,O2,O3,O4)

	Kanuni İzin Verilen Toplam Ağırlık
	   ≥ 3.5 t ≤ 3.5 t       

	Referans Ekipman Test Rapor Numarası
	
	K-Katsayısı
	                       W/m2K

	Üretici
	
	Tip
	

	Ekipman Seri Numarası
	
	Yalıtımlı Ekipman Üretim Tarihi (Ay/Yıl)₁
	

	Araç Şasi No
	
	Ekipman Kullanılmış mı?
	 Hayır Evet    

	Araç Tescil Durumu
	Tescil Edilmiştir         
	Aracın Tescil Tarihi: 
	Tescil Edilmemiştir

	
	
	Plaka:
	

	Adına Belge Düzenlenecek Firma
	

	₁Yalıtımlı Ekipman Üretim Tarihi:Tam ve tamamlanmış Araçlar için AİTM Münferit Onay Tarihi veya Seri Tadilatlar için AİTM için seri tadilat Onay Tarihi veya AT Uygunluk Belgelerinde belirtilen tarihlerden sonraki bir tarih olamaz.

Ayrıca TSE tarafından talep edilmesi halinde yalıtımlı ekipman üreticisi tarafından bu dokümanlar ibraz edilmesi zorunludur.

	

Ekipman Ölçüleri

Uzunluk (mm)

Genişlik (mm)

Yükseklik (mm)

İç (Ekipman /Referans)
Dış (Ekipman /Referans)
Duvar Yapısı

Dış
(Ekipman /Referans)
Yalıtım
(Ekipman /Referans)
İç
(Ekipman /Referans)
Toplam Kalınlık
(Ekipman /Referans)
Malzeme*
Kalınlık (mm)

Isı yalıtımı

Malzeme*
Kalınlık (mm)

Isı yalıtımı

Malzeme*
Kalınlık (mm)

Isı yalıtımı

Çatı

Yan duvarlar

Yan Kapı

Ön duvar

Arka

Zemin

*Yapıştırıcı kullanılmışsa, malzeme kısmına ana malzeme+yapıştırıcı olarak ADH yazılır.
Donanım

Arka kapı

……………………. Döner kapı       3 kanatlı       2 kanatlı       
Arka Kapı Ölçüleri

(GxYxD mm)          …………x…………x……….. (mm)

Yan kapı

Sol:    sürme kapı     Adedi:…  
 2 kanatlı      1 kanatlı     
(GxYxD mm)          …………x…………x……….. (mm)

Sağ:   sürme kapı     Adedi:…  
 2 kanatlı      1 kanatlı     
(GxYxD mm)          …………x…………x……….. (mm)

Havalandırma Kapakları
Önde                         Adedi:…  Y*G:....………mmxmm 

Arkada                      Adedi:…  Y*G:....………mmxmm

 Hava kanalı adedi:….. Tavan lambası adedi:….             
 Dikey
 Yatay       Tutturma rayları yerleştirilmiştir.         Yan duvara göre adedi: ……..        
 Çift katlı raylar yan duvara göre adedi:……     

 Et askısı:….
 Bağlama halkası       Tekerlek çukuru adedi:……                     
 Dikey
 Yatay       Ara Bölme Duvarı(Kalınlık,Malzeme):…………………………………… 
Diğer: …………………………………………………………………………………………………………

	Referans Üniteye Göre Seri Üretim Ekipman Olması Durumunda:

	☐
	Ekipmanda, teste tabi tutulan referans üniteye göre, hiçbir değişiklik olmadığını beyan ederim.

	☐
	Ekipmanda, teste tabi tutulan referans üniteye göre, tip onay şartlarında, ATP Anlaşması kapsamında izin verilen sınırlar içerisinde değişiklik olduğunu beyan ederim.
*Ekipman yapısı benzer olmalıdır.

*Yalıtım malzemesi ve uygulama yöntemi aynı olmalıdır.

*Yalıtım kalınlığı referans ünite yalıtım kalınlığından az olmamalıdır.

*Kapıların, Kapakların ve Diğer Açıklıkların Sayısı aynı veya daha az olmalıdır.

*Aksesuarlar referans ünitede bulunan akesuarlarla aynı veya sadeleştirilmiş olmalıdır.

*İç Yüzey Alanı Referans Ekipman iç yüzey alanına göre % 20’den fazla büyük yada küçük olmamalıdır.

**Referans üniteye göre iç yüzey alanının en fazla ±%20’si ne kadar boyutsal artış olması durumunda; arka kapı boyutu, uygulanan boyutsal değişimi miktarınca, yan kapı alanı ise ekipmanın iç yüzey alanının büyüdüğü orandan fazla olmayacak şekilde büyütülebilir. 



	
	*Referans üniteye göre iç yüzey alanında değişim olması durumunda doldurunuz:

	
	Ekipman iç yüzey alanı:
	…………….
	Referans ünite iç yüzey alanı:
	…………….
	İç yüzey alanı değişim oranı:
	…………….

	
	İç yüzey alanı değişim oranı: Ekipman iç yüzey alanı- Referans ünite iç yüzey alanı x100 / Referans ünite iç yüzey alanı

	
	** Referans ünite kapı ölçülerine göre değişim olması durumunda doldurunuz.

	
	İç yüzey alanı değişim oranı:
	…………….
	Kapı alanı değişim oranı:
	…………….

	Cihaz Bilgileri


	Sıcaklık Kaydedici Cihaz

(TS EN 12830’ a uygun olmalıdır)

	Marka
	Model
	Seri No
	Doğrulama Tarihi

	
	
	
	

	Soğutucu/Isıtıcı Cihaz

(Üretim tarihi ve Seri No’yu gösteren cihaz etiketi ile cihazın ATP’ ye uygunluğunu gösteren fotoğrafını aşağıdaki kutulara ekleyiniz)

	Marka
	Model
	Seri No
	Üretim Tarihi

	
	
	
	

	2. EVAPORATÖR (varsa – multi temperature modeller vb için)

	Marka
	Model
	Seri No

	
	
	

	Cihaz Üretici Etiketi
	Cihaz ATP Etiketi

	
	


	Not: Üretiminden itibaren 3 yıl geçmiş cihazlar kullanılmamış olsa dahi kullanılmış sayılacaktır ve muayeneye alınacaktır.

	
	Isı yalıtımlı yapının ve uygulanan soğutma sistemine ait bilgilerin doğru olduğunu beyan ederim.

	Adı Soyadı
	

	Ünvanı
	

	Tarih
	

	İmzası
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