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BELGELENDİRME MERKEZİ BAŞKANLIĞI
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1. AMAÇ 

1.1 Bu hizmet programının amacı, bundan sonra Yönetmelik olarak anılacak, T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı, Ölçü Aletleri Yönetmeliği (2014/32/AB) alanında BM tarafından yapılacak uygulamaları açıklamaktır. 

1.2 Bu hizmet programı, TS EN ISO/IEC 17067 standardına göre Modül B için Tip 1a, Modül D için Tip 6, Modül F için Tip 1b, Modül H1 için Tip 6 belgelendirme programına uygundur.

2. KAPSAM

Bu hizmet programı, Ölçü Aletleri Yönetmeliği “Kapsam” bölümünde tanımlanan ürünler için uygunluk değerlendirme işlemlerini kapsar. Bu işlemlerden, BM’nin yetkilendirildiği uygunluk değerlendirme işlemlerini açıklar. 

2.1. Teknik Mevzuatın Tanımı ve Resmi Gazete Tarih ve Numarası 


Türkiye Cumhuriyeti’nin 29.06.2016 tarih ve 29757 sayılı Resmi Gazetesinde yayınlanan 2014/32/AB Ölçü Aletleri Yönetmeliği; 14.10.2017 tarih ve 30210 sayılı, 24.02.2021 tarih ve 31405 sayılı Resmi Gazete’lerde yayımlanan “Ölçü Aletleri Yönetmeliği (2014/32/AB)’nde Değişiklik Yapılmasına Dair Yönetmelik” ile revize edilmiştir.

2.2 Kaynak Mevzuat

Measuring Instruments Directive (2004/22/EC)

Avrupa Topluluğu Resmi Gazete Tarih ve Sayısı                     : 30.04.2004,  L 135/1 

Avrupa Topluluğu  Üye Devletlerinde Yürürlüğe Giriş Tarihi :  30.10.2006

Measuring Instruments Directive (2014/32/EU)

Avrupa Topluluğu Resmi Gazete Tarih ve Sayısı                     : 29.03.2014,  L 96/149 

Avrupa Topluluğu  Üye Devletlerinde Yürürlüğe Giriş Tarihi :  20.04.2016

2.3 Ürün Grupları

Bu yönetmelik kapsamına giren ölçü aletleri aşağıdaki beş sınıfa ayrılır:

· Su Sayaçları

· Gaz Sayaçları ve Hacim Dönüştürme Cihazları

· Aktif Elektrik Enerji Sayaçları

· Termal Enerji Ölçerler

· Su Dışındaki Sıvıların Miktarlarının Sürekli ve Dinamik Ölçümü için Ölçme Sistemleri

Ölçü Aletleri, 6. bölümdeki Akış Şemalarında ve 4. bölümde açıklanan modüllere göre gerekli aşamalar uygulanarak uygunluk değerlendirmesi işlemlerine tabi tutulur.

3. SORUMLULUK

Merkez Başkanı

Grup Başkanı

Direktifler Müdürü

Direktif Sorumlusu / Teknik Düzenleme Sorumlusu(TDS)

Direktif Uzmanları  / Teknik Uzman (TU)

Uygunluk değerlendirme hizmetleri idari büro personeli

Uygunluk Değerlendirme Komitesi

İtiraz ve Şikayet Komitesi

4. UYGULAMA

4.1. Uygunluk Değerlendirme Süreçleri 

Başvurunun gözden geçirilmesi, değerlendirilmesi ve uygun değerlendirme süresçleri  Direktifler Uzman Nitelendirme Ve Atama Talimatına göre atanmış Ölçü Aletleri Yönetmeliği Uzman Listesinde belirtilen Direktif Uzmanları yürütür. 

Uygunluk Değerlendirme İşlemlerinde kullanılacak Laboratuvarlar ve deney şartları ile ilgili bilgiler  ilgili Uygunluk Değerlendirme Prosedürü ve Deney Hizmetlerinin Temini Prosedüründe verilmiştir.

İnceleme heyetinin/Direktif Uzmanlarının görevi tamamlanmasına ve Uygunluk Değerlendirme Komitesinin karar vermesine müteakip yürütülecek işlemler Uygunluk Değerlendirme Hizmetleri Sonuçlandırma Prosedürü’ne göre yürütülür.

4.1.1 Başvurunun Alınması

Başvurular Uygunluk Değerlendirme Başvuru Prosedürüne göre Direktifler Müdürlüğü’ne yapılır. Başvuru evrakları TSE web sayfasında duyurulur.

Başvurunun gözden geçirilmesi, değerlendirilmesi ve uygun değerlendirme sürçleri bu prosedüre göre yürütülür.

4.2. Uygunluk Değerlendirme Yöntemleri

4.2.1. Modüller ve Uygulamaları

Belgelendirme işlemleri Madde 6’da verilen akış şemalarında verilmiştir. Bu şemalardaki uygunluk değerlendirme modülleri aşağıda açıklanmıştır. 

4.2.1.1. Modül B - Tip İncelemesi

Üretici; üretimi planlanan bir ölçü aletinin, bundan sonra TİP olarak adlandırılacak olan tasarımı temsil eden bir numune üzerinde, Yönetmelik hükümlerine uygunluğunun incelenmesi ve belgelendirilmesi için Yönetmeliğin ilgili maddesine hazırlamış olduğu teknik dosya, başvuru formu ve bilgi formu ile beraber Uygunluk Değerlendirme Başvuru Prosedürü’ne göre başvurusunu yapar.  

Başvuru dökümanlarının yeterliliği kontrol edilir. Belgelendirme Uzmanı tarafından yapılan kontrol sonrasında tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar başvuru sahibine yazılı olarak bildirilir. Eksiklik ve uygunsuzluklar belirlenen süre içinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuçlandırılır ve bu sonuç başvuru sahibine ve Harici Bildirimler ve Duyurular Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara bildirilir. 

Başvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak üreticinin talep ettiği tipin teknik dosyaya uygun üretilip üretilmediği B Modulü Uygunluk Değerlendirme Prosedürüne göre doğrulanır.

İncelemede; 

-Teknik dosyanın tasarım ve üretim işlemlerine göre incelemesi,

Ürün tipinin yönetmeliğin temel gerekleri karşılayıp karşılamadığı  işlemleri B Modulü Uygunluk  Değerlendirme Prosedürüne göre gerçekleştirilir ve değerlendirilir. İncelemede Temel Gereklere Uygunluk Raporunun tasarım ile ilgili bölümü doldurulur. 

Tip deneyleri, Uygunluk Değerlendirme Deney Prosedürüne göre yapılan muayene ve deneyler olmakla beraber  tip deneylerinin üretici laboratuvarlarında yapılması durumunda  Direktif Uzmanı Gözetimindeki Deneyler İçin Laboratuvar Kontrol Ve Muayene Deney Raporu nun kullanılması yeterlidir. 

Başvurulan ürüne ait, Welmec 7.2 Software Guide (Measuring Instruments Directive 2014/32/EU) dokümanı rehberliğinde ‘’DB-MID-FR-029 Yazılım Doğrulama Raporu’’ kullanılarak metroloji yazılımı olan elektronik sayaçlara yazılım doğrulama (versiyon ve checksum kontrolü vb.) işlemi gerçekleştirilir. 

Yapılan tetkik sonucunda hazırlanan değerlendirme raporu ile muayene ve deney raporu (yapılmış ise) sonucu başvuru sahibine bildirilir. Başvuru konusu tipin uygunluk değerlendirme sonucu olumlu olması durumunda Tip İnceleme Belgesi düzenlenir.

Tüm uygunluk değerlendirme sonuçları Harici Bildirimler ve Duyurular Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara ve diğer onaylanmış kuruluşlara bildirilir.

4.2.1.2 Modül D - Üretim Kalite Güvencesine Dayalı  Tipe Uygunluk Beyanı

Üretici, Tip İnceleme Belgesi’nde tanımlanan tipe uygunluğu garanti edecek yeterlilikte onaylı bir Kalite Sistemi kurar ve uygular. Üretici veya Yetkili Temsilcisi Tip İnceleme Belgesi’ne sahip ölçü aleti için  Kalite Sisteminin onaylanması için başvuru yapar.

Başvuru dökümanlarının yeterliliği ve söz konusu ürünün Tip İnceleme Belgesi’nde tanımlanan ürünle aynı olup olmadığı Ölçü Aletleri Yönetmeliği Teknik Dosya ve Kalite Sistem Modülleri Değerlendirme Formu  kullanılarak kontrol edilir.  Bu kontrolde başvurulan ürün ile Tip İnceleme belgesindeki ürün ile başvurulan ürün konusunun aynı olup olmadığı ve başvuru bilgi formunda istenen dökümanların ve içeriğinin yeterliliğine bakılır.  Yapılan kontrol sonrasında tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar ile bunların ne kadar sürede tamamlanacağı başvuru yapan kuruluşa yazılı olarak bildirilir. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu süre içinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuçlandırılır ve bu sonuç başvuru sahibine ve Harici Bildirimler Prosedürü ve Duyurular Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara bildirilir. 

Başvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak üreticinin uyguladığı Üretim Kalite Güvence Sistemi’nin Yönetmeliğin  ilgili maddesine uygunluğu, yeterliliği ve temel gerekleri sağlamaya yönelik uygunluk tespit işlemleri, İnceleme Prosedürü’ne göre gerçekleştirilir. İncelemede; söz konusu ürünün Tip İnceleme Belgesi’nde tanımlanan ürünle aynı olup olmadığı, kullanılan prosedürler, kullanılan yöntem ve sistematik faaliyetler, üretim öncesi, üretim esnasında ve sonrasında uygulanacak olan muayene ve deneyler ve bunların sıklıkları Ölçü Aletleri D Modülü Soru Listesi kullanılarak kontrol edilir. Yönetmeliğin ilgili maddesinde belirtilen gereklilikleri yerine getirip getirmediği belirlemek üzere kalite sistemi değerlendirilir. 

Yapılan tetkik sonucunda İnceleme Raporu hazırlanır ve yapılmış ise muayene ve deney raporu ile birlikte tetkik sonucu başvuru sahibine bildirilir. 

Üretim Kalite Güvencesi Belgesi sahibi üreticileri İnceleme Prosedürü’ne göre periyodik kontrollere tabi tutulur. Ayrıca belge sahibi kuruluşlara habersiz denetimler de gerçekleştirilebilir. Tetkik sonuçları Harici Bildirimler Prosedürü ve Duyurular Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara ve diğer onaylanmış kuruluşlara bildirilir.

Üreticinin modül B kapsamına  kapsam genişletme/yeni belgelendirme ile kapsamına eklediği yeni ürünleri , Modül D kapsamına ekleme talebinde bulunması durumunda;
Eklenecek veya değişen kapsamın bir önceki kapsam ile aynı teknoloji ile üretilip üretilmediği değerlendirilir. Uzman görüşü ile aynı teknoloji ile üretilmesinin değerlendirilmesi durumunda denetim yapılmadan modül D kapsam değişikliği uygunluk değerlendirme komitesine sunularak yapılabilir.

Ayrıca  Üretici/başvuru sahibi firma ile Üretim yeri adresinin ve firmanın farklı olması durumunda denetim üretim yeri adresinde gerçekleştirilir. Ancak  Üretici/başvuru sahibi firma ile üretim yerinde üretim yapan firmanın aralarında yaptığı sözşeme içeriğine göre Uzman görüşü ile Üretici/başvuru sahibi firma  adresinde denetim gerçekleştirilebilir. 3 yıllık belge çevrim süresince bu denetim WELMEC 8.4’de tanımlı şartlara göre  en az 1 kez gerçekleştirilir.

Pandemi koşulları sebebiyle ilk denetim (audit) faaliyetleri, seyahat kısıtlaması, karantina vb. durumların olmadığı taktirde yerinde, belirtilen durumların hasıl olduğu durumlarda ise riskler göz önünde bulundurularak, Yetkili kuruluştan veya Komisyon tarafından yayınlanan aksi bir bilgilendirme/dokuman gelmediği müddetçe, ilk denetimi online olarak yapılabilir. Ancak, ilgili durumun ortadan kalkması ile ilk denetimin yerinde tekrarlanması gerekmektedir. Gözetim (surveillance) faaliyetleri de yine riskler göz önünde bulundurularak online olarak uzaktan yapılabilir. 

4.2.1.3 Modül F – Ürün Doğrulamasını Esas Alan Tipe Uygunluk Beyanı

Üretici ürettiği ölçü aletinin, Tip İnceleme Belgesi’nde tanımlanan tipe uygunluğu garanti etmek için, üretim aşamalarında gerekli tüm önlemlerini alır. Üretici veya Yetkili Temsilcisi ölçü aleti için bir Tipe Uyguluk Beyanı, düzenler ve  Madde 4.1.1 de belirtilen formlar ve dokümantasyondan oluşan başvuru dosyası ile başvuru yapar. 

Başvuru incelemesinin ardından, üretilen ölçü aletinin metrolojik gereklere uygunluğunun kontrolü amacıyla ürünler piyasaya arz edilmeden önce  F Modulu Uygunluk Değerlendirme Prosedürü’ne göre inceleme gerçekleştirilir.

Metrolojik gereklere uygunluğun kontrol edilmesi için yapılacak incelemeler ve testler, imalatçının tercihine bağlı olarak, ya Ek F’nin 4’üncü maddesinde belirtildiği gibi her ölçü aletinin incelenmesi ve test edilmesi şeklinde ya da 5 inci maddesinde belirtildiği şekilde inceleme ve test işlemlerinin bir istatistiksel esasa bağlı olarak yapılması şeklinde olmalıdır.

Yapılan muayene ve deney sonuçları düzenlenen bir rapor ile üreticiye bildirilir.  

4.2.1.4 Modül H1 – Tam Kalite Güvencesini ve Tasarım İncelemesinin Esas Alan Uygunluk Beyanı

Üretici; tasarım, üretim, nihai inceleme ve deneyler için onaylı bir kalite sistemi uygular, ürettiği ölçü aletinin Yönetmeliğin gereklerini karşıladığın beyan ve garanti ettiği prosedürleri tanımlar ve ölçü aleti için Uygunluk Beyanı, düzenler. 

Başvuru dökümanlarının yeterliliği ve söz konusu ürünün tanımlanan ürünle aynı olup olmadığı Ölçü Aletleri Yönetmeliği Teknik Dosya ve Kalite Sistem Modülleri Değerlendirme Formu kullanılarak kontrol edilir. Yapılan kontrol sonrasında tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar ile bunların ne kadar sürede tamamlanacağı başvuru yapan kuruluşa yazılı olarak bildirilir. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu süre içinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuçlandırılır ve bu sonuç başvuru sahibine ve Harici Bildirimler  ve Duyurular Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara bildirilir. 

Yapılan tetkik sonucunda İnceleme Raporu hazırlanır ve yapılmış ise muayene ve deney raporu ile birlikte tetkik sonucu başvuru sahibine bildirilir. 

Başvurulan ürüne ait, Welmec 7.2 Software Guide (Measuring Instruments Directive 2014/32/EU) dokümanı rehberliğinde ‘’DB-MID-FR-029 Yazılım Doğrulama Raporu’’ kullanılarak metroloji yazılımı olan elektronik sayaçlara yazılım doğrulama (versiyon ve checksum kontrolü vb.) işlemi gerçekleştirilir. 

H1 Modülü Uygunluk Belge(Tam Kalite Güvence Sistemi Onay Belgesi) sahibi üreticileri İnceleme Prosedürü’ne  göre periyodik kontrollere tabi tutulur. Ayrıca belge sahibi kuruluşlara habersiz denetimler de  gerçekleştirilir. 

Tetkik sonuçları Harici Bildirimler ve Duyurular  Prosedürüne göre yetkili kuruluşlara ve diğer onaylanmış kuruluşlara bildirilir.

Ayrıca  Üretici/başvuru sahibi firma ile Üretim yeri adresinin ve firmanın farklı olması durumunda denetim üretim yeri adresinde gerçekleştirilir. Ancak  Üretici/başvuru sahibi firma ile üretim yerinde üretim yapan firmanın aralarında yaptığı sözşeme içeriğine göre Uzman görüşü ile Üretici/başvuru sahibi firma  adresinde denetim gerçekleştirilebilir. 3 yıllık belge çevrim süresince bu denetim WELMEC 8.4’de tanımlı şartlara göre  en az 1 kez gerçekleştirilir.

4.3 İnceleme Sonrası İşlemler

4.3.1 Sonuçlandırma

Belgeler  Belge Düzenleme Prosedürüne göre QDMS ‘de  yayınlı  Direktifler Müdürlüğü genel formlar  ve Ölçü Aletleri Yönetmeliği Modül B/Modül D/ Modul H1/ Modul F belge şablonları kullanılarak düzenlenir.

Adres, Unvan, Kapsam Marka ve Standart Değişikliği, belgenin askıya alınması, belgenin askıdan kaldırılması, geri çekilmesi ve belgenin iptali ile ilgili işlemler Uygunluk Değerlendirme Hizmetleri Sonuçlandırma Prosedürü ve Yönetmelikler bazında Uygunluk Değerlendirme Usul ve Esaslarına göre gerçekleştirilir. Ayrıca belgeli kuruluşlara uygulanacak yaptırımlar için Belgelendirilmiş Kuruluşlara Uygulanacak Yaptırımlar Prosedüründe belirtilmiştir.

Belgeli firmalara ait bilgiler www.tse.org.tr adresinde yayınlanmaktadır. Harici Bildirimler ve Duyurular Prosedürü’ne gerekli bildirimler yapılır. Belge ile ilgili tüm hususlar www.ontek.sanayi.gov.tr adresine kaydedilmektedir.
Belgenin geçerliliği ve belge kullanımı ile ilgili şartar Belge, Logo Ve Marka Kullanım Prosedürü, Belgelendirme Yönergesi, Yönetmelikler bazında Uygunluk Değerlendirme Usul ve Esasında ve Sözleşme de belirtilmiştir.

Belgelendirme şartlarındaki değişiklikler Belgelendirme Esaslarındaki Değişikliklerin Bildirimi Prosedürüne göre yürütülür

Gerçekleştirilen hizmetlere yönelik ücretler  Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Ücret Yönergesi ve Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Ücret Tarifesi ne göre faturalandırılır.

4.3.2 İletişim ve Bildirimler

Uygunluk Değerlendirme Komitesi sonucu tüm kararlar yazılı olarak başvuran kuruluşa ve diğer tüm bildirimler Harici Bildirimler ve Duyurular Prosedürüne göre gerçekleştirilir.

4.4 Yönetim Sistemi ve Genel Dokümantasyon

Bu program kapsamında Yönetim Sistemi altında kullanılan genel doküman, talimat ve listeler aşağıda belirtilmiştir.

TSE El  Kitabı

Organizasyonel yapı: TSE Organizasyon Şeması, Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Organizasyon Şemaları,  Görev Tanımları

Kilit Personel Listesi - Bm Başkanlığı Birimleri (Merkez)
Dokumanların kontrolü: Doküman Yönetim Prosedürü ,Doküman Yönetim Talimatı

Kayıtların kontrolü:  Kayıt Yönetim Prosedürü , Arşiv Talimatı,  Kayıt Saklama Süreleri Listesi

Yönetimin gözden geçirilmesi : Yönetimin Gözden Geçirmesi Prosedürü

İç tetkikler: İç Tetkik Prosedürü
Düzeltici faaliyetler: Düzeltici Faaliyet Prosedürü

Tarafsızlık ve gizlilik :  Gizlilik, Tarafsızlık Ve Operasyonel Risklerin Yönetimi Prosedürü Ve Tarafsızlığa Yönelik Risk Analiz Tablosu, Operasyonel Risk Analiz Listesi (Direktifler Müdürlüğü)

Eğitim: Hizmet İçi Eğitim Prosedürü

İtiraz ve şikayetler: İtiraz, Şikâyet Ve Uyuşmazlık Değerlendirme Prosedürü
İzlenebilirlik: Belgelendirme Hizmetleri İzlenebilirlik Talimatı
Dış Kaynaklı Dokumanlar: Dış kaynaklı Doküman Listesi
5. İLGİLİ DOKÜMANLAR

Yönetmelikler Bazında Uygunluk Değerlendirme Usul Ve Esasları

Belgelendirme Yönergesi

Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Ücret Yönergesi 

Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Ücret Tarifesi

TSE El  Kitabı

TSE Organizasyon Şeması

Belgelendirme Merkezi Başkanlığı Organizasyon Şemaları

Kilit Personel Listesi - Bm Başkanlığı Birimleri (Merkez)

Doküman Yönetim Prosedürü

Doküman Yönetim Talimatı

Kayıt Yönetim Prosedürü 

Arşiv Talimatı

Kayıt Saklama Süreleri Listesi

Yönetimin Gözden Geçirmesi Prosedürü

İç Tetkik Prosedürü

Düzeltici Faaliyet Prosedürü

Gizlilik, Tarafsızlık Ve Operasyonel Risklerin Yönetimi Prosedürü

Tarafsızlığa Yönelik Risk Analiz Tablosu

Operasyonel Risk Analiz Listesi (Direktifler Müdürlüğü)

Hizmet İçi Eğitim Prosedürü

İtiraz, Şikâyet Ve Uyuşmazlık Değerlendirme Prosedürü

Belgelendirme Hizmetleri İzlenebilirlik Talimatı

Belge Düzenleme Prosedürü

Belge, Logo ve Marka Kullanım Prosedürü

Belgelendirme Esaslarındaki Değişikliklerin Bildirimi Prosedürü

Belgelendirilmiş Kuruluşlara Uygulanacak Yaptırımlar Prosedürü

Direktifler Uzman Nitelendirme Ve Atama Talimatı

Deney Hizmetlerinin Temini Prosedürü

Harici Bildirimler Ve Duyurular Prosedürü
Uygunluk Değerlendirme Başvuru Prosedürü
B Modülü Uygunluk Değerlendirme Prosedürü
İnceleme Prosedürü
Uygunluk Değerlendirme Hizmetleri Sonuçlandırma Prosedürü 

Direktifler Müdürlüğü Bilgi İletişim Teknolijilerini Kullanarak İnceleme Gerçekleştirme Prosedürü

Direktifler Müdürlüğü Başvuru Formu
Ölçü Aletleri Yönetmeliği Başvuru Bilgi Formu
Üretim Kalite Güvencesini Esas Alan Tipe Ugunluk Belgesi (Modül D) 

AB Tip İnceleme Belgesi( Modül B)

Yazılım Doğrulama Raporu

Sözleşme 

Ölçü Aletleri Yönetmeliği Temel Gerekler ve Özel Gerekler Değerlendirme Raporu

Ölçü Aletleri Yönetmeliği Teknik Dosya Ve Kalite Sistem Modülleri Değerlendirme Formu 

Ölçü Aletleri Yönetmeliği Dış Kaynaklı Doküman Listesi

Ölçü Aletleri Direktifi Uzman Listesi

Uygunluk Değerlendirme Komitesi Oluşumu Ve Görev Tanımı

Direktifler Müdürü Görev Tanımı

Direktif Sorumlusu Görev Tanımı

Direktifler Uzmanı Görev Tanımı

Uygunluk Değerlendirme Hizmetleri İdari Büro Personeli Görev Tanımı

Belgelendirme Sistem Yönetim Ve Geliştirme Müdürü - Yönetim Temsilcisi Görev Tanımı

6. AKIŞ ŞEMASI
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7. UYGUNLUK DEĞERLENDİRİLMESİ

	Ölçü Aleti
	Uygunluk Değerlendirme Prosedürü

	Su Sayaçları
	B + F veya B + D veya H1

	Gaz Sayaçları ve Hacim Dönüştürme Cihazları
	B + F veya B + D veya H1

	Aktif Elektrik Enerji Sayaçları
	B + F veya B + D veya H1

	Termal Enerji Ölçerler
	B + F veya B + D veya H1

	Su Dışındaki Sıvıların Miktarlarının Sürekli ve Dinamik Ölçümü için Ölçme Sistemleri
	B + F veya B + D veya H1


BAŞVURU





ÖN İNCELEME





BELGELENDİRME İŞLEMLERİ
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